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(54) Holding body for grinding tools 

(57) According to the invention, a holding body for 
grinding tools is equipped with means of 
engagement shaped like T-hooks, which engage in 
adhering fashion in loop-shaped units of grinding 
tools, in particular, non-woven material grinding 
disks. 
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Description 

The invention pertains to a holding body for grinding tools according to the introductory clause of claim 1. 
5 For grinding and polishing with machine tools and other manually operated machines, replaceable grinding tools 
are fastened on a holding body. 

Very prevalent in that regard is the handling of grinding tools that are equipped with a loop covering according 
to the Velcro system, into which a covering of small hooks or mushroom heads of the holding body can engage. 

In conjunction with that, non-woven grinding materials are special kinds of grinding tools because, as a result of 
10 the specific type of manufacture, they automatically form loops which, however, are relatively large-meshed and are 
sometimes surrounded by abrasive materials. In order to be able to use non-woven materials for grinding in 
combination with the Velcro system as well, they also had to be provided with an additional loop covering. Efforts 
to also hold non-woven materials for grinding by means of a very coarsely configured mushroom-head covering 
without an additional loop layer are known on the market, but these systems have the disadvantage that they use 
15 round mushroom heads that easily slip out of the large-mesh loops of the grinding disks made of non-woven 
material, and lead to a letting loose of the tool at higher rpm. 

The task of the invention is to create a holding body that is well-suited for holding grinding disks made of non- 
woven material, without the latter having to be additionally equipped with a loop covering. 

According to the invention, this problem is solved by a holding body according to the introductory clause of 
20 claim 1 with its characterizing features. 

With the inventive solution, it is possible to couple a grinding disk made of non-woven material directly onto the 
support surface of the holding body. In this regard, the means of engagement shaped like T-hooks grip into the loops 
of the non-woven grinding material and reliably hold it during the grinding operation. Their retention force thereby 
is greater than the centrifugal force acting radially, but they can be removed by means of shearing force in the axial 
25 direction just as easily as the Velcro system. 

Additional features and advantages of the invention can be found in the claims and in the description below in 
which embodiments of the invention's object are explained in more detail with the aid of a drawing. 

The following are shown in the drawing: 

Fig. 1 View of a first form of implementation of the holding body, with a detail of an enlarged representation of 
30 the means of engagement that are shaped like T-hooks. 

Fig. 2 Cross section through another form of implementation of the holding body with a covering transection. 
Fig. 3 Cross section of another form of implementation of the holding body with a covering cutout. 
First, designated by 1 in Fig. 1 is a holding body that is designed essentially rotationally symmetrical around a 
center line 8. It is understood that the holding body can also have a different geometric configuration, e.g., it can be 
35 made with an approximately rectangular, square, triangular, polygonal or other such geometric shape. In this 
embodiment, attachment towards the machine tool takes place by means of a screw thread 2, but it can also be 
implemented by means of a pin-like connection for seating in a clamping chuck. 

The bottom support surface 3 bears the covering 4 with the means of engagement 5 shaped like T-hooks. In the 
embodiment, a flexible base layer, e.g., made of foamed material or soft elastomer, is placed in between. The 
40 enlarged detail shows one possible form of implementation of the T-bar 6 of the means of engagement 5 shaped like 
T-hooks. 

Illustrated in Fig. 2 is another form of implementation of a holding body, which, with a design similar to that of 
Fig. 1, reflects the components that were already designated there. However, the covering 4 exhibits at least one 
transection 9, which allows the base layer 7 lying under the covering 4 to make better use of its flexibility, which is 
45 advantageous when performing internal grinding of curved shapes, for example. 

Another form of implementation of a holding body can be seen in Fig. 3, in this case having a seating bore 1 1 for 
flange-mounting the holding body 1 to a machine tool, and having a bottom covering 4 that provides a cutout 10 
towards the border of the support surface 3 or the base layer 7. In this version, the grinding disk made of non-woven 
material is supported directly on the support surface 3 or the base layer 7, which also allows greater flexibility in the 
50 edge region. 

Patent Claims 

1. Holding body for grinding tools, in particular, grinding disks made of non-woven material, having on the top 
a screw or clamp connection for seating into or flanging onto a machine tool and a bottom support surface with 
a covering for the self-adhering fastening of a grinding tool, characterized in that the covering (4) is formed in 
one piece and is provided with means of engagement (5) shaped like T-hooks. 
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2. Holding body according to claim 1, characterized in that the T-hooks (5) are arranged uniformly on the 
covering and that the distance of the individual hooks from one another is approximately 2 mm to 10 mm. 

3. Holding body according to claims 1 and 2, characterized in that the T-bar (6) of the engaging means (5) 
shaped like T-hooks projects approximately 0.5 mm to 10 mm from the covering plate (4). 

4. Holding body according to claim 1, characterized in that a flexible base layer (7) is arranged between the 
support surface (3) and the covering (4). 

5. Holding body according to claim 4, characterized in that the covering (4) in an edge width of approximately 
5-40 mm is transected at least once (9). 

6. Holding body according to claim 1-5, characterized in that the covering (4) at the edge of the support surface 
(3) is cut out (10) in a width of 3 to 40 mm. 
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<5) Haltekorperfur Schleifwerkzeuge 



) Ein Haltekdrper fur Schleifwerkzeuge ist erfindungsgemaS 
mit T-hakenformigen Eingriffshandhaben ausgestattet, die 
festhaftend in Schlaufenbiidungen von Schleifwerkzeugen, 
insbesondere Vlies-Schleifscheiben, eingreifen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Haltekdrper fur Schleif- 
werkzeuge nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

In Werkzeugmaschinen und anderen handbetatigten 
Maschinen werden far das Schleifen und Polieren aus- 
wechselbare Schleifwerkzeuge an einem Haltekdrper 
befestigt 

Sehr verbreitet ist dabei die Handhabung von Schleif- 
werkzeugen, die nach dem KJettsystem mit einem 
Schlaufenbesatz ausgestattet sind, in die ein Hakchen- 
oder Pilzkopf besatz des Haltekdrpers eingreifen kann. 

Schieifvliese sind dabei eine besondere Art von 
Schleifwerkzeugen, weil sie aufgrund der spezifischen 
Herstellungsart selbsttatig Schlaufen bilden, die aller- 
dings relativ grobmaschig und teilweise mit Schleifmit- 
teln umhUilt sind Um auch Schieifvliese in Verbindung 
mit dem Klettsystem verwenden zu kdnnen, muBten sie 
ebenfalls mit einem zusatzlichen Schlaufenbesatz verse- 
hen werden. Es sind auf dem Markt Bestrebungen be- 
kannt, auch Schieifvliese mittels einem sehr grob gestal- 
teten Pilzkopfbesatz ohne zusatzlichen Schlaufenbesatz 
zu halten, diese Systeme haben aber den Nachteil, daB 
sie sich runder Pilzkdpfe bedienen, die leicht aus den 
grobmaschigen Schlaufen der Schleifvliesscheiben her- 
ausrutschen und bei hdherer Drehzahl zum Loslassen 
des Werkzeuges fUhren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Haltekdrper zu 
schaffen, der geeignet ist, Vliesschleifscheiben zu halten, 
ohne daB diese zusatzlich mit einem Schlaufenbesatz 30 
ausgerflstet werden mOssen. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe von einem 
Haltekorper nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
ausgehend mit dessen kennzeichnenden Merkmalen ge- 
16st. 35 

Mit der erfindungsgemaBen Ldsung ist es mdglich, 
eine Vliesschleifscheibe direkt an die Stutzfiache des 
Haltekdrpers anzukoppeln. Die T-hakenfdrmigen Ein- 
griffshandhaben verkrallen sich dabei in die Schlaufen 
des Schleifvlieses und halten diese wahrend des Schleif- 40 
vorganges zuveriassig fest Ihre Haltekraft ist dabei grd- 
Ber als die radial wirkende Fliehkraft, sie kdnnen aber 
durch Scherkraft in axialer Richtung genauso einfach 
gel6st werden wie das Klettsystem. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 45 
ben sich aus den AnsprUchen und der nachfolgenden 
Beschreibung, in der Ausftthrungsbeispiele des Gegen- 
stands der Erfindung anhand einer Zeichnung naher er- 
lautert sind 

In der Zeichnung zeigt: 50 

Fig. 1 Ansicht einer ersten Ausfiihrungsform des Hal- 
tekdrpers mit einem Auszug einer vergrdBerten Dar- 
stellung der T-hakenf6rmigen Eingriffshandhabe. 

Fig. 2 Querschnitt durch eine weitere Ausfiihrungs- 
form des Haltekdrpers mit einer Belagdurchtrennung. 55 

Fig. 3 Querschnitt einer weiteren AusfUhrungsform 
des Halterkdrpers mit Belagaussparung. 

In Fig. 1 ist mit 1 zunachst ein Haltekdrper bezeich- 
net, der im wesentlichen rotationssymmetrisch bzgl. ei- 
ner Mittelachse 8 ausgebildet ist. Es versteht sich, daB 60 
der Haltekdrper auch eine andere geometrische Ausbil- 
dung haben kann, beispielsweise rechteckig, quadra- 
tisch, 3- oder mehreckig oder einer sonstigen derartigen 
geometrischen Ausbildung angenaherten Form ausge- 
fOhrt sein kann. Die Befestigung zur Werkzeugmaschine es 
hin erfolgt in diesem Ausftihrungsbeispiel durch ein 
Schraubgewinde 2, kann aber auch durch einen stiftfdr- 
migen AnschluB zur Aufnahme in einem KJemmfutter 
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ermdglicht werden. 

Die unterseitige Stutzfiache 3 tragt den Belag 4 mit 
den T-hakenf dnnigen Eingrif fshandhaben 5. 1m Ausfuh- 
rungsbeispiel ist eine flexible Tragschicht, beispielswei- 
5 se aus Schaumstoff oder Weich- Elastomer, zwischenge- 
ordnet Der vergr6Berte Ausschnitt zeigt eine mdgliche 
Ausftihrungsform der T-Balken 6 der T-hakenfOrmigen 
Eingriffshandhaben 5. 
In Fig. 2 ist eine weitere AusfQhrungsform eines Hal- 
lo tekdrpers veranschaulicht, der in einem analog zu Fig. 1 
dargestellten Aufbau die dort schon bezeichneten Kom- 
ponenten wiedergibt Der Belag 4 weiBt allerdings min- 
destens eine Durchtrennung 9 auf, die die unter dem 
Belag 4 liegende Tragschicht 7 in ihrer FlexibilitSt bes- 
ts ser zur Geltung kommen laBt, was z. B. beim Ausschlei- 
fen gewdlbter Formen von Vorteil ist 

Aus Fig. 3 ist eine weitere AusfQhrungsform eines 
Haltekdrpers zu ersehen, in diesem Fall mit einer Auf- 
nahmebohrung 11 zum Anflanschen des Haltekdrpers 1 
20 an eine Werkzeugmaschine und mit unterseitigem Belag 
4, der eine Aussparung 10 zum Rand hin der Stutzfiache 
3 oder der Tragschicht 7 vorgibt Die Vliesschleifscheibe 
stiitzt sich bei dieser Version direkt auf der Stutzfiache 3 
oder der Tragschicht 7 ab, wodurch ebenfalls eine grd- 
fi ^ Flexibility im Kantenbereich ermdglicht wird 

PatentansprQche 

1. Haltekdrper fur Schleifwerkzeuge, insbesondere 
Vlies-Schleifscheiben, mit oberseitigem Schraub- 
oder KJemmanschluB zur Aufnahme in einer oder 
zum Anflanschen an eine Werkzeugmaschine und 
unterseitiger StOtzflache mit einem Belag zur 
selbsthaftenden Befestigung eines Schleifwerkzeu- 
ges, dadurch gekennzeichnet, daB der Belag (4) 
einstiickig geformt und mit T-hakenf6rmigen Ein- 
griffshandhaben (5) versehen ist 

2. Haltekdrper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die T-Haken (5) gleichmaBig auf dem 
Belag angeordnet sind und daB der Abstand der 
einzelnen Haken zueinander annahernd 2 mm bis 
10 mm betragt 

3. Haltekdrper nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der T-Balken (6) der T-haken- 
fdrmigen Eingriffshandhabe (5) annahernd von 
0,5 mm bis 10 mm von der Belagplatte (4) abragt 

4. Haltekdrper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Stutzfiache (3) und Belag (4) 
eine flexible Tragschicht (7) angeordnet ist 

5. Haltekdrper nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Belag (4) in einer Randbreite von 
annahernd 5—40 mm mindestens einmal (9) durch- 
trenntist 

6. Haltekdrper nach den Ansprflchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Belag (4) am Rand 
der Stutzfiache (3) annahernd in einer Breite von 3 
bis 40 mm ausgespart (10) ist 
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